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Sidlo spolecnosti v Dobranech u Plzné
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Aktivity

= \/yvoj technologii

= Materialovy vyzkum
= Meéreni, zkousky

= Poradenstvi, skoleni
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Prehled pracovist’
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Spoluprace s firmami Czech Precision Forge (CZ) a
DG Weld (IT) v projektech Eureka

= \/yvoj technologie opravného navarovani velkych kovacich zapustek
(E!6743 REPAIRWELD — 2012-2014)

= \/yvoj specialnich navarovacich materialt (E!9171 WELDWIRE —
2015-2017)
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Vyvoj technologie navarovani

= S pouzitim pridavnych materialG dostupnych na trhu
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Vyvoj technologie navarovani
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Vyvoj technologie navarovani

Hranice mezi navarem a
oceli 1.2714
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Zakladni material
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Rizeni procesu renovace zapustky

Offline paths Immediate robot code postprocessing
generation
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Welding process simulation

Automated die
welding execution

And implementation
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Provozni zkousky opravenych zapustek

Pocet vykovanych kus
MK27379 — bez opravy 350
MK27379 — opravena materialem 168
WM525

%+ Cena bloku pro zapustku MK 27379 (550x1140x1800mm) ... 442 750K¢
+» Cena za opravu vady 4400 EUR (118 800 Kc)
«» Cena za kompletni vyvareni 4000 EUR (108 000 K¢)
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Navazujici projekt — vyvoj pridavnych materiall

= Navrh optimalniho chemického slozeni pomoci pocitacové
termofyzikalni analyzy (software JMatPro)
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Chemické slozeni povrchové vrstvy zapustky
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Profil tvrdosti v navaru
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Navrh chemického slozeni pridavného materialu

& .
+* Material N3
C Si Mn P L Cr Mo Ni Cu Al Ti v Fe
Min. |0,02 |04 |10 0,05 |15 |40 Balance
Max |0,05 |0.,6 1,5 0,01 10,01 (0,08 [2,0 4.5 0,06 (0,01 10,001 |0,2
& .
++* Material CPF
c Si | Mn P S cr | Mo | Ni | cu | Al Ti v Fe
Min. [0,05 |04 [1,2 05 |16 [25
Balance
Max 008 |06 [15 [o001 [0010|07 |20 [385 |006 |0,015]0,086 [0,
&> . —
<+ Material N3 mod. 1 = N3-1
c Si | Mn p s Ccr | Mo | Ni | cu | Al Ti v Fe
Min. |0,07 |04 |10 07 |15 |40 o
Max | 0,00 |06 |15 |0,01 |0010[|1,0 |20 |45 |006 |0,01 |0,001 |02 | —o°
&> . r —
s Material N3 mod. 2 = N3-2
c Si | Mn P s cr | Mo | Ni | cu | Al Ti Vv Fe
Min. | 0,85 | 0,2 | 1,1 055 | 1,7 |42
balance
Max | 1,00 |04 |15 |o001 [o0010]l06 |20 |50 [o006 [0,01 [006 |0,02
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Priprava prototypovych svarovacich dratd

Odliti prototypovych ingott
= Prekovani na tyC¢ D 40 mm
= Redukce prliméru na rotacnim kovacim stroji
= \/yroba dratu na dratotahu
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Vysledek projektu

DalSi zvySeni zivotnosti zapustek
(15-25% v zavislosti na typu
zapustky)

V kombinaci s predchozim
projektem vznik pomérné
unikatniho know-how v oblasti
renovace velkych kovacich
zapustek

Novy pridavny material je od
05/2018 chranén uzitnym
vzorem
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Nazev ufitného vzoru:

Svafovaci drit pro opravné svafovini
velkych kovacich zipustek z nastrojovych
oceli pro prici za tepla
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Shrnuti — zkuSenosti s projekty Eureka

= Pomérné efektivni zplsob ziskani verejné podpory na vyzkum a vyvoj
(pokud existuje vhodny zahranicni partner)

= ZpUsob financovani je v rliznych zemich odliSny — mozné komplikace.
Podminky v prislusnych zemich je treba zjistit predem

= Je vhodné do projektu vstupovat s provérenym zahranicnim partnerem




