
www.comtesfht.cz

Představení společnosti a zkušenosti 
s projekty Eureka

Pavel Šuchmann



www.comtesfht.cz 2

Sídlo společnosti v Dobřanech u Plzně
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Aktivity

 Vývoj technologií

 Materiálový výzkum

 Měření, zkoušky

 Poradenství, školení
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Přehled pracovišť
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Spolupráce s firmami Czech Precision Forge (CZ) a 
DG Weld (IT) v projektech Eureka
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 Vývoj technologie opravného navařování velkých kovacích zápustek 
(E!6743 REPAIRWELD – 2012-2014) 

 Vývoj speciálních navařovacích materiálů (E!9171 WELDWIRE –
2015-2017)
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Vývoj technologie navařování

 S použitím přídavných materiálů dostupných na trhu
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TOOHranice Základní 
materiál

Oblast měření průběhu 
tvrdosti
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Vývoj technologie navařování
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Vývoj technologie navařování
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Vývoj technologie navařování
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Hranice mezi návarem a 
ocelí 1.2714

TOO

Základní materiál
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Řízení procesu renovace zápustky
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Provozní zkoušky opravených zápustek

11

Počet vykovaných kusů

MK27379 – bez opravy 350

MK27379 – opravená materiálem 
WM525

468
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Navazující projekt – vývoj přídavných materiálů
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 Návrh optimálního chemického složení pomocí počítačové 
termofyzikální analýzy (software JMatPro)
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Chemické složení povrchové vrstvy zápustky
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Profil tvrdosti v návaru
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Návrh chemického složení přídavného materiálu
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Příprava prototypových svařovacích drátů

 Odlití prototypových ingotů

 Překování na tyč D 40 mm

 Redukce průměru na rotačním kovacím stroji

 Výroba drátu na drátotahu
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Výsledek projektu

 Další zvýšení životnosti zápustek 
(15-25% v závislosti na typu 
zápustky)

 V kombinaci s předchozím 
projektem vznik poměrně 
unikátního know-how v oblasti 
renovace velkých kovacích 
zápustek

 Nový přídavný materiál je od 
05/2018 chráněn užitným 
vzorem
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Shrnutí – zkušenosti s projekty Eureka

 Poměrně efektivní způsob získání veřejné podpory na výzkum a vývoj 
(pokud existuje vhodný zahraniční partner)

 Způsob financování je v různých zemích odlišný – možné komplikace. 
Podmínky v příslušných zemích je třeba zjistit předem

 Je vhodné do projektu vstupovat s prověřeným zahraničním partnerem
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